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@ Homogenisiereinrichtung oder dergleichen 

(§) Homogenisiereinrichtung mil ainem Rotor und mit einem 
Stator, wobei der Rotor und der Stator Durchbruche, 
Schlitze Oder dergleichen Offnungen haben, die bet der 
Drehung des Rotors gegenuber dem Stator abwechselnd 
aneinander vorbeilaufen und zeitweise mtteinander fluchtan, 
wobei das durch diese Offnungen hindurchtretanda Medium 
homogenlsiort, dispergiert oder dergleichen bearbeitat wird, 
dadurch gekennzeichnet dali der Rotor und/oder der Stator 
Jewells zwei Teile (27, 33 bzw. 9, 14) aufweist daS jedes 
Rotorteil (27, 33) beziehungsweise Statorteil (9, 14) eine 
ringfdrmlge Basis (28, 34 bzw. 11« 15) hat daS von der Basis 
(28, 34 bzw. 11, 15) In Richtung der Langsachse auf Abstand 
stehende FInoer (29, 36 bzw. 12, 20) ausgahen und daS die 
Qusrschnitta der zwischen den beiden Rotorteilan (27. 33) 
beziehungsweise Statorteilen (9, 14) gebildeten Offnungen 
(30 bzw, 25) durch Axialverstellen der Rotorteile (27, 33) 
beziehungsweise Statorteile (9, 14) relativ zueinander veran- 
derbar sind, wobei die Finger des ersten Rotorteilaa bezie- 
hungsweise Statorteiles in die LQcken zwischen dan Fingern 
des zweiten Rotorteiles beziehungsweise Statorteiles ein- 
ruckbar sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Homogenisiereinrichtung 
mit einem Rotor und einem Stator. wobei der Rotor und 
der Stator Durchbriiche, Schlitze oder dergleichen Off- 
nungen haben, die bei der Drehung des Rotors gegen- 
Qber dem Stator abwechselnd aneinander vorbeilaufen 
und zeitweise miteinander fluchten, wobei das durch 
diese Offnungen hinzutretende Medium homogenisiert, 
dispergiert oder dergleichen bearbeitet wird. 

Unter "Homogenisieren" versteht man in Fachkreisen 
inbesondere das Verandern des Verteilungszustandes 
und der TeilchengroBe der inneren Phase, zum Beispiel 
von Emulsionen und Suspensionen. 

Man kennt bereits zahlreiche Vorrichtungen zum Ho- 
mogenisieren, Dispergieren, Mischen und gegebenen- 
fails Zerkleinern eines Mediums, wobei solche Einrich- 
tungen nachstehend alJgemein und kurz mit "Homoge- 
nisiereinrichtung" bezeichnet werden. 

Ein NachteiJ verschiedener vorbekannter Homogeni- 
siereinrichtungen besteht darin, daB fur unterschiedli- 
ches Misch- oder Homogenisierungs-Gut bzw. Disper- 
gier- Medium, nachstehend kurz "zu bearbeitendes Me- 
dium" Oder "Medium" genannt, unterschiedhche Kon- 
struktionen bei den Rotor-Stator-Systemen erforderlich 
smd Oft konnen dabei die Grund-Maschinenteile und 
auch die zugehorigen Fordersysteme gleich oder ahn- 
iich sein. So benotigt man beispielsweise zum Hersteilen 
von Mayonnaise u. U. einen Rotor mit Schaufelkranzen, 
die sich erheblich von solchen unterscheiden, die gut 
geeignet zum Hersteilen von Salben sind. Auch kann 
man durch unterschiedliche Durchtritts-Querschnitte 
zum Beispiel beim Rotor und/oder beim Stator unter- 
schiedlich gunstige Arbeitsbedingungen fiir einen Ho- 
mogenisier-Vorgang erreichen. Deshalb hat man bisher 
fur unterschiedliches, zu bearbeitendes Medium bzw. 
zum Erreichen unterschiedlicher Homogenisierungs- 
oder Dispergier-Effekte unterschiedliche Rotor-Stator- 
Systeme bei der Homogenisierungseinrichtung oder 
dergleichen verwendet Ein Hauptnachteil davon ist, 
daB man verhaltnismaBig haufig das Rotor- und Stator- 
system demontieren und auswechseln muB. Insbesonde- 
re kann man aber auch mit den bisher bekannten Homo- 
genisiereinrichtungen oder dergleichen nicht ohne be- 
sonderen Zusatz-Aufwand das Medium wahrend eines 
Homogenisier-Vorgangs durch Durchbruche mit unter- 
schiedlichen Querschnitten hindurchfSrdem. 

Aus der DE 32 20 092 Al ist bereits eine Homogeni- 
sieremrichtung der eingangs erwahnten Art bekannt, 
die zumindest einen mit hoher Drehzahl rotierenden 
Rotor sowie einen feststehenden Stator hat Der Stator 
dieser vorbekannten Homogenisiereinrichtung weist ei- 
nen koaxialen Ring auf, der relativ zum Stator drehbar 
und festlegbar ist Dieser Ring hat ebenso viele Schlitze 
wie der Stator, wobei die AbstSnde der Ringschlitze als 
Schieber zum zumindest teilweisen unverSnderbaren 
SchiieBen der Statorschlitze dienen. Durch Verdrehen 
und Festlegen des Ringes reiativ zum Stator kann somit 
die Uberdeckung der Statorschlitze einerseits und der 
am Ring vorgesehenen Schlitze andererseits variiert 
werden, so dafl mit Hilfe dieser vorbekannten Homoge- 
nisiereinrichtung sich ohne einen stufenweisen Aus- 
tausch von Rotor- und Statorteilen und ohne einander 
nachgeschaltete Verfahrensschritte auch solche Medien 
homogenisieren lassen. welche grobere Bestandteile 
enthalten. 

Durch die teilweise Oberdeckung des Stators einer- 
seits sowie des ihm zugeordneten und relativ zu ihm 


verdrehbaren Ringes andererseits konnen diese Vor- 
nchtungsteile bei der Homogenisiereinrichtung gemaB 
DE 32 20 092 Al durch das auch zwischen ihnen befind- 
hche Medium verkleben. Solche groflnachigen Verkle- 
5 bungen zwischen dem Stator und dem Ring sind insbe- 
sondere bei langeren StUIstandszeiten nur schlecht auf- 
zulosen. Daruber hinaus bilden sich im Bereich der sich 
eventuell nur teilweise uberdeckenden Schlitze Totzo- 
nen, die sich nicht ohne weiteres und insbesondere nicht 
10 im Durchstromverfahren reinigen lassen. AuBerdem be- 
steht zumindest beim Anfahren und beim Auslaufen der 
vorbekannten Homogenisiereinrichtung die Gefahr, 
daB man eine Anhaufung von Grobpartikeln beim Aus- 
stoBen erhalt 

15 Es besteht daher die Aufgabe, eine leicht zu reinigend 
Homogemsieremrichtung fur unterschiedliche Medien 
so auszubilden, daB man bei ihr - ohne Austausch und 
ohne Demontage - die Durchbruch-Querschnitte fur 
den Durchtntt des zu bearbeitenden Mediums veran- 
20 dem und somit unterschiedliche Homogenisiereffekte 
und hochstabile Dispensionen erreichen kann, praktisch 
ohne daB die Rotor- und StatorteUe miteinander verkle- 
ben. 

Die erfindungsgemaBe Losung dieser Aufgabe be- 
25 steht bei der Homogenisiereinrichtung der eingangs er- 
wahnten Art darin, daB der Rotor und/oder der Stator 
jeweils zwei Teile aufweist, daS jedes Rotorteil bezie- 
hungsweise Statorteil eine ringformige Basis hat, daB 
von der Basis in Richtung der LSngsachse auf Abstand 
30 stehende Fmger ausgehen und daB die Querschnitte der 
zwischen den beiden Rotorteilen beziehungsweise Sta- 
torteilen gebUdeten Offnungen durch Axialverstelien 
der Rotorteile beziehungsweise Statorteile relativ zu- 
emander veranderbar sind, wobei die Finger des ersten 
35 Rotorteiles beziehungsweise Statorteiles in die Lucken 
zwischen den Fingern des zweiten Rotorteiles bezie- 
hungsweise Statorteiles einruckbar sind 

Bei der erfindungsgemaBen Homogenisiereinrich- 
tung ist eine A praktisch stufenlose Verstellung der 
40 Schlitzbreite vom Rotor und/oder Stator von 0 mm an 
bis zu einer geeigneten GroBenordnung mogUch. Dies 
ermoglicht die Anpassung der Homogenisiereinrich- 
tung an die speziellen Anforderungen des zu bearbei- 
tenden Produktes, ohne daB ein Wechsel von Rotor 
45 Oder Stator vorgenommen werden muB. Im Vergleich 
zu solchen vorbekannten Homogenisiereinrichtungen. 
bei denen man durch Auswechseln von Rotor und/oder 
Stator verschiedener Konstruktionen die Anpassung an 
die speziellen Anforderungen des zu bearbeitenden 
50 Produktes vornehmen muB, kommt die erfindungsge- 
maBe Homogenisiereinrichtung, zum Beispiel beim Er- 
proben eines optimalen Arbeits-Zyklus, mit wesentlich 
wemger Kosten fur die Lagerhaltung und das Ersatzteil- 
wesen aus. Da die Rotorteile bzw. die Statorteile sich 
55 nicht groBflachig uberdecken und da die zwischen den 
Rotorteilen bzw. den Statorteilen vorgesehenen Off- 
nungen durch ein Axialverstelien der Rotor- und/oder 
Statorteile verlndern lassen. werden unerwOnschte 
Verklebungen und nur schwer zu reinigende Totzonen 
60 zwischen diesen Teilen vermieden. 

Dabei ist es besonders vorteilhaft wenn das Axialver- 
stelien der Rotorteile und/oder der Statorteile im Still- 
stand Oder wahrend des Uufens unabhangig voneinan- 
der erfolgt 

65 Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
der folgenden Beschreibung erfindungsgemaBer Aus- 
fuhrungsbeispiele in Verbindung mit den Anspruchen 
und der Zeichnung. Die einzelnen Merkmale konnen je 
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fur sich Oder zu mehreren bei einer Ausfiihrungsform 
der Erfindung verwirklicht sein. Es zeigen, zumTeii star- 
ker schematisiert: 

Fig. 1 eine teilweise im Schnitt dargesteilte Seitenan- 
sicht einer erfindungsgemaBen Homogenisiereinrich- 
tung mit im Querschnitt verstelibaren Durchbriichen, 

Fig. 2 einen Ausschnitt im vergrofierten MaBstab von 
einer Seitenansicht der vorbekannien Homogenisier- 
einrichtung mit feststehendem Schaufelkranz ahnlich 
dem unteren Teil von Fig. U 

Fig. 3 eine Langsschnitt-Darstellung eines ersten kro- 
nenartigen Rotorteils. 

Fig. 4 eine Stirnansicht des Rotorteils nach Fig, 3 ent- 
sprechend der Blickrichtung A in Fig. 3, 

Fig. 5 eine im Schnitt gehaltene Seitenansicht eines 
feststehenden Statorteils. 

Fig. 6 eine im Schnitt gehaltene Seitenansicht eines 
auf das feststehende Statorteil nach Fig. 5 abgestimm- 
ten, axial verschiebbaren Statorteils, 

Fig. 7 eine Seitenansicht eines im wesentlichen im 
Schnitt gehaltenen Rotorteils ahniich Fig. 3 im verklei- 
nerten MaBstab. 

Fig. 8 ein auf das erste Rotorteil nach Fig. 7 abge- 
stimmtes zweites, verschiebbares Rotorgegenstuck, 

Fig. 9 eine im Langsschnitt gehaltene Seitenansicht 
eines napfformigen Pumpflugelteils, in dessen Innen- 
raum insbesondere das erste und zweite Rotorteil nach 
Fig. 7 und Fig. 8 einzufugen sind, 

Fig. 10 eine im wesentlichen im Schnitt gehaltene Sei- 
tenansicht von einer dem Homogenisierungsbetrieb et- 
wa entsprechenden Zusammensetzung der vorerwahn- 
ten Telle aus Fig. 5 bis 9, und 

Fig. 11 eine der Fig. 1 ahnliche Homogenisiereinrich- 
tung ausschnittweise in Langsschiitzdarstellung. 

In Fig. 1 sowie in Fig. 1 1 ist eine Homogenisierungs- 
einrichtung 1 in einer im wesendichen im Schnitt darge- 
stellten Seitenansicht wiedergegeben. Dabei weichen 
die Ausfahrungen von Fig. 1 und Fig. 1 1 nur unwesent- 
lich voneinander ab in einer Form, welche nicht die 
Erfmdung betriffL Dabei wird hier unter 'Tlomogeni- 
siereinrichtung* eine Einrichtung zum Homogenisieren, 
Dispergieren, Mischen oder dergleichen Bearbeiten von 
zu bearbeitendem Medium verstanden. In einem Ge- 
hause 2 der Homogenisiereinrichtung 1, hier auch kurz 
"Einrichtung T genannt, ist etwa zentral eine Welle 3 
angeordnet, die mit einem an sich bekannten, nur sche- 
matisch dargestellten Steuerkopf 4 (Fig. I) in Verbin- 
dung stcht Das Gehause 2 weist einen EinlaB 5 fiir das 
zu bearbeitende Medium auf. Dieser EinlaB befindet 
sich uber dem antriebsfernen Ende der Welle 3. v^^elche 
dort Mischfiugel 6 oder dergleichen Forderorgane auf- 
weist, die das vom EinlaB 5 herkommende, zu bearbei- 
tende Medium in Richtung des Pfeiles Pf 1 in einem Fuh- 
rungskanal 7 der Einrichtung 1 in Richtung von deren 
AuslaBstutzen 8 weitertransportieren. Der Fiihrungska- 
nal 7 umgibt konzentrisch die Weile 3. Der EinlaB des 
Fuhrungskanals 7 gehdrt zu einem in Fig. 5 separat dar- 
gestellten, feststehenden Statorteil 9. Er ist mit einem 
Befestigungsfiansch 10 versehen und damit als Teil des 
Gehauses 2 an diesem abdichtend befestigt Die Misch- 
fiugel 6 sind drehfest auf der Welle 3 befestigt 

Es gehort mit zu einer Weiterbildung der Erfindung, 
daB der feststehende Statorteil 9 kronenartig mit einer 
ringfdrmigen, in Umfangsrichtung durchgehenden Basis 
11 versehen ist und von dieser aus eine Art Kronenzak- 
ken oder sich in Achsrichtung eines feststehenden Ge- 
genstucks 14 (Fig. 6) des Staiorteils 9 verjiingende, im 
Umfangsrichtung auf Abstand stehenden Basisfmgern 
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vorgesehen ist Dabei ist das eine auf das feststehende 
Statorteil 9 abgestimmte Gegenstiick 14, in Fig. 6 in 
axialer Richtung vom feststehenden Statorteil 9 in Art 
einer Explosionszeichnung getrennt gezeichnet Unter 
5 Bezugnahme auf Fig. 5 weist das Gegenstiick 14 eine 
hohle Innenbasis 16 auf, so daB die praktisch Abschnitte 
eines Rohres darstellenden, kronenzackenartigen Basis- 
finger 12 des feststehenden Statorteiis 9 in diese hohle 
Innenbasis einrucken konnen, wenn man die Teile 9 und 

10 14 ineinanderschiebt Vom basisfernen Ende 18 des Ge- 
genstuckes 14 aus erstrecken sich Gegenfmger 20 in 
Richtung der Basis 11. Sie stehen analog den Basisfm- 
gern 12 des Statorteiis 9 auf Abstand und sind in ihrer 
UmriBform auf die Offnungen 25 zwischen den Basisfin- 

15 gem 12 so abgestimmt, daB sie beim axialen Zusammen- 
fuhren des feststehenden Statorteiles 9 und dessen Ge- 
genstiick 14 die Liicken zwischen den Basisfingem 12 
schlieBen konnen. Eine axiale Verschiebung des im ubri- 
gen drehfest in der Einrichtung 1 befestigten Gegen- 

20 stucks 14 in das gehSusefeste Statorteil 9 fuhrt dement- 
sprechend zur Verkleinerung der zwischen den Basisfin- 
gem 12 des feststehenden Statorteiis und den Gegenfin- 
gern 20 befindlichen Durchbruchen 19, wie auch gut aus 
einem Vergleich von Fig. 5 und 6, gegebenenfalls in Ver- 

25 bindung mit der noch zu beschreibenden Fig. 10, zu er- 
kennen ist Das axial verschiebbare Gegenstuck 14 
weist bei seiner Gegenbasis 15 Flanschabschnitte 21 auf, 
die entsprechende Langsschlitze 22 des Gehauses 2 ra- 
dial durchsetzen, so daB das verschiebbare Gegenstuck 

30 14 in Achsrichtung durch geeignete Verstellmittel ma- 
schinenauBenseitig betatigt werden kann. Durch eine 
entsprechende Verstellbewegung der Flanschabschnitte 
21 des Gegenstuckes 14 entsprechend dem Doppelpfeil 
Pf3 (Fig. 14) kann man bei zusammengefugtem Rotor- 

35 teil 9 und dessen Gegenstuck 14 die zwischen den zuge- 
harigen Basisfmgern 12 und den Gegenfmgern 20 ver- 
bleibende Schlitzbreite und somit die im Stator vorhan- 
denen Durchtrittsquerschnitte verandern. 
In den Fig. 7 und 8 sind, analog zu den Fig. 5 und 6, im 

40 wesentlichen Einzelteile des im ganzen rait 26 bezeich- 
neten Rotors dargestellt Dabei gehort mit zur Erfin- 
dung. daB der Rotor 26 ein sich im Betrieb der Homoge- 
nisiereinrichtung 1 umlaufendes, bei Bedarf axial ver- 
stellbares Rotorteil 27 aufweist, welches in Fig. 3 und 4 

45 separat dargestellt ist Dieses ist ebenfails in wesentli- 
chen Teilen kronenartig ausgebildet; es hat namlich eine 
im wesendichen ringflachenartige Basis 28 mit von dort 
in Achsrichtung ausgehenden, kronenzackenartigen Ro- 
tor- Basisfinger 29. Zwischen benachbarten, im Um- 

50 fangsrichtung auf Abstand stehenden Rotor-Basisfin- 
gern 29 befmden sich Offnungen 30 analog den Offnim- 
gen 25 beim feststehenden Statorteil 9. In der Basis 28 
des axial verschiebbaren Rotorteils 27 befmden sich 
Durchtritte 31 und im Zentralbereich der Basis 28 ein 

55 Fuhrungs- und Verstellrohr 32, nachstehend kurz "Ver- 
stellrohr 32" genannt Die Durchtritte 31 eriauben, daB 
das vom EinlaB 5 kommende, zu bearbeitende Medium, 
nachdem es durch den eingangsseitigen Teil des Fuh- 
mngskanals 7 (Fig. 14) hindurchgetreten ist, nunmehr 

60 auch in dem Bereich der Rotorfinger 29 gelangen kann. 
In Fig. 7 ist der axial verschiebbare Rotorteil 27 mit 
dem zugehorigen Verstellrohr 32 verkleinert und in ei- 
ner Fluchtlinie mit einem Rotor-Gegenstuck 33 darge- 
stellt Dieses hat eine ahnliche Funktion beim axial ver- 

65 stellbaren Rotorteil 27 wie das Gegenstuck 14 beim 
feststehenden Statorteil 9. Das Gegenstuck 33 (Fig. 8) 
zum axial verstelibaren Rotorteil 27 (Fig. 7) hat eine 
Gegenbasis 34 mit einer zentralen Lochung 35, durch 
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die im zusammengesetzten Zustand (vgL Fig. 10) das 
Verstellrohr 32 des axial verschiebbaren Rotorteils 27 
hindurchtritt Von der Gegenbasis 34 gehen wiederum 
— ahnlich wie bei einer Krone mit Zacken-Gegen basis- 
finger 36 aus. Diese sind auf die zwischen den Rotorba- 5 
sisfingern 29 verbleibenden Offnungen oder Lucken 30 
abgestimmt Wenn der axial versteilbare Rotorteil 27 
vollstandig in das Rotorstuck 33 eingeriickt ist, sind im 
Regelfall die Offnungen 30 beim Rotorteil 27 geschlos- 
sen. Das bedeutet, daB dann die Spaltbreite b bei einem 10 
Rotor 26 Null und der Gesamtquerschnitt der Durch- 
bruche bei einem Rotor ebenfalls Null ist Durch Axial- 
verschieben des verstellbaren Rotorteils 7 kann man 
dann kontinuierlich die Querschnittsflache der Rotor- 
Durchbruche (das sind hier die freibleibenden Offnungs- 15 
querschnitte der Offnungen 30) verstellen. Dies ist erfin- 
dungsgemaB auch bei einer laufenden Homogenisie- 
rungseinrichtung mCglich. In Fig. 9 erkennt man noch 
ein im ganzen mit 40 bezeichnetes Pumpflugelteil. Es hat 
eine napfformige Basis 41. In den Fig. 7 bis 9 sind das 20 
axial versteilbare Rotorteil 27, das Rotorgegenstuck 33 
und das Pumpflugelteil 40 in der Art einer Explosions- 
darstellung axial auseinandergezogen dargestellt In den 
Fig. 10 und 1 1 kann man erkennen, wie die vorerwahn- 
ten Teile 9, 14. 27, 33 und 40 imierhalb der Homogeni- 25 
siereinrichtung 1 zusammenwirken. An den freien En- 
den der napfformigen Basis 41 des PumpenflQgelteUs 40 
befinden sich, starker schematisiert, in Fig. 9, 10 und 1 1 
dargestellt, in radialer Richtung wirkende PumpenflQgel 
42, die das Herausfordern des zu bearbeitenden Me- 30 
diums aus dem Bereich des Stators 14 und in den Aus- 
laSstutzen 8 der Einrichtung 1 unterstQtzen. 

In Fig. 10 erkennt man, wie das Rotorgegenstuck 33 
mit seiner Gegenbasis 34 im Hohlraum 44 der napffor- 
migen Basis 41 des Pumpenflugelteils 40 untergebracht 35 
ist Die Gegenfinger 36 des Rotorgegenstucks 33 ragen 
in die Offnungen 30 zwischen den Rotorbasisfinger 9 
und erstrecken sich in diese Offnungen 30 ein Stuck 
hinein. Aus Fig. 7 und 8 in Verbindung mit Fig. 10 er- 
kennt man gut, daB die Gegenfinger 36 - in Umfangs- 40 
richtung gesehen — in die Offnungen 30 die zwischen 
Rotorbasisfinger 29 einrOcken. Man erkennt auch dort 
die in dieser Stellung von versieilbarem Rotorteil 27 und 
Rotorgegenstuck 33 verbleibende Spaltbreite b, aus der 
sich entsprechend der UmriBform der Rotorbasisfinger 45 
29 einerseits und der Gegenbasisfinger 36 die Quer- 
schnitte der Durchbruche 45 ergeben. Wie besonders 
gut aus Fig. 1 1 erkennbar, schlieBt sich radial an den mit 
Durchbruchen 45 versehenen Rotorbereich der ent- 
sprechende, mit im Querschnitt veranderbaren Durch- 50 
trittsdurchbriichen 46 versehene Stator 9, 14 aa Man 
erkennt in Fig. 10 gut das feststehende Statorteil 9 mit 
seinem Befestigungsflansch 10 sowie die Gegenbasis 15 
dazu mit dem Flanschabschnitt 21 und, teilweise ver- 
deckt, die Gegenfinger 20 der Gegenbasis 15. 55 

Man kann nun sowohl beim Statorteil 9, 14 als auch 
beim Rotor 26 jeweils unabhangig voneinander den 
Querschnitt der Durchbruche 45 und den Querschnitt 
der Durchtritts-Durchbruche 46 sowohl in Stillstand 
auch wahrend des Laufens der Homogenisiereinrich- eo 
tung 1 verstellen. Sowohl der Antrieb ab auch das Ver- 
stellen erfolgt uber die Welle 3, zu der auch das bereits 
erwahnte Fuhrungs- und Verstellrohr 32 gehori. Die 
Welle 3 steht mit dem Steuerkopf 4 (Fig. 1 u. 11) in 
Verbindung und ist mit einer zentralen Bohrung 50 ver- 65 
sehen sowie an ihrem antriebsfernen Ende durch eine 
Kappe 51 verschlossen. Das Gehause 2 ist.im Bereich 
zwischen dem Pumpenflugelteil 40 und einem Gehause- 


AnschluBflansch 52, mit dem die Verbindung zum Steu- 
erkopf 4 hergestellt wird, mittels einer im Querschnitt 
etwas konischen Zwischenwand 53 unterteilt Die Welle 
3 durchsetzt diese Zwischenwand 53 und dort sind auch 
entsprechende Wellendicht-EIemente 54 vorgesehen. 
Im antriebsnahen Gehauseraum 55 befindet sich ein 
axiales Verstellelement 56, das entsprechend dem Dop- 
pelpfeil Pf4 eine Verstellstange 57 axial innerhalb der 
Bohrung 50 der Welle 3 hin- und herverstellen kann. 
Dazu sind Versteilbacken 58 vorgesehen, die einen Ver- 
stellstift 59 umfassen, der seinerseits mit dem Verstell- 
bolzen 57 in Verbindung stehL Beim antriebsfernen En- 
de des Verstellrohres 32 weist der Verstellbolzen einen 
Verstellstift 60 auf, der mit seinen Enden in das Verstell- 
rohr 32 des axial verstellbaren Rotorteils 27 eingreift. 
Dementsprechend kann durch eine entsprechende Axi- 
albewegung des axialen Verstellelementes 56 (Doppel- 
pfeil Pf4) das axial versteilbare Rotorteil 27 derart ver- 
stellt werden, daB sich die Breite der Spalte b zwischen 
den Rotorbasisfingem 29 und den Gegenbasisfingern 36 
and damit auch die Durchtrittsquerschnitte beim Rotor- 
teil 27 andern. Unabhangig kann das Gegenstiick 14 
zum feststehenden Statorteil 9, also der axial versteilba- 
re Statorteil, wie bereits erwahnt, durch Verschieben 
der Flanschabschnitte 21 gegenuber dem Befestigungs- 
flansch 10 versteOt werden, wodurch in analoger Weise 
die Spaltbreiten und dementsprechend die Durchtritts- 
Querschnitte beim Stator 9. 14 verandert werden. Sei- 
che Veranderungen sind sowohl beim Stator 9, 14 als 
auch beim Rotor 26 jeweils unabhangig voneinander 
durchzufuhren, und zwar sowohl im Stillstand als vor 
allem auch wahrend des Laufens der Homogenisierein- . 
richtung 1. Dabei ist eine stufenlose Verstellung der 
Schlitzbreite von Rotor 26 und/oder Stator 9/14 mdg- 
lich. beispielsweise zwischen null Millimeter bis zehn 
Millimeter, ggfs. aber auch noch weiter. Dies ermogiicht 
das Anpassen der Homogenisiereinrichtung 1 an die 
speziellen Anforderungen des zu bearbeitenden Me- 
diums, ohne daB ein Wechsel von Werkzeugen oder ein 
Oberleiten des zu bearbeitenden Mediums von einer 
Eim^chtung 1 in eine weitere Einrichtung notwendig 
wire. Falls notwendig, kann die Veranderung auch wah- 
rend des Bearbeitungsprozesses geschehen. Mit einem 
solchen variablen Rotor-Stator-System konnen a a. Ko- 
sten fur die Lagerhaltung von unterschiedlichen Roto- 
ren und Statoren verringert werden. Zwar nimmt man 
eine etwas schwierigere Herstellung des Rotors 26 bzw. 
des Stators 9, 14 sowie den zugehorigen Aufwand fur 
die Verstelleinrichtung, ferner eine etwas grdflere Bau- 
lange in Kauf. Es kdnnen aber Arbeitsweisen mit der 
erfindungsgemaBen Homogenisierungseinrichtung 1 
durchgefuhrt werden, die mit den bisher bekannten Ma- 
schinen dieser Art nicht oder nicht in der gleichen Ver- 
fahrensweise durchfiihrbar sind. Die erfindungsgemaBe 
Einrichtung 1 ist deshaib auch besonders zum Heraus- 
finden von optimalen Arbeitsablaufen geeignet 

Patentanspruche 

1. Homogenisiereinrichtung mit einem Rotor und 
mit einem Stator, wobei der Rotor und der Stator 
Durchbruche, Schiitze oder dergleichen Offnungen 
haben, die bei der Drehung des Rotors gegenCber 
dem Stator abwechselnd aneinander vorbeilaufen 
und zeitweise miteinander fluchten, wobei das 
durch diese Offnungen hindurchtretende Medium 
homogenisiert, dispergiert oder dergleichen bear- 
beitet wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Ro- 
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tor und/oder der Stator jeweils zwei Telle (27, 33 
bzw. 9, 14) aufweist. daB jedes Rotorteil (27. 33) 
beziehungsweise Statorteil (9, 14) eine ringfdrmige 
Basis (28, 34 bzw. 11. 15) hat, daB von der Basis (28, 
34 bzw. 11, 15) in Richtung der Langsachse auf 5 
Abstand stehende Finger (29, 36 bzw. 12, 20) ausge- 
hen und daB die Querschnitte der zwischen den 
beiden RotorteiIen(27,33) beziehungsweise Stator- 
teilen (9, 14) gebildeten Offnungen (30 bzw. 25) 
durch Axialverstellen der RotorteUe (27. 33) bezie- 10 
hungsweise Statorteile (9, 14) relativ zueinander 
veranderbar sind, wobei die Finger des ersten Ro- 
torteiles beziehungsweise Staiorteiles in die Luk- 
ken zwischen den Fingem des zweiten Rotorteiles 
beziehungsweise Statorteiles einruckbar sind. 15 

2. Homogenisiereinrichtung nach Anspruch I. da- 
durch gekennzeichnet, dafl das Axialverstellen der 
Rotorteile (27, 33) und gegebenenfalls der Stator- 
teile (9, 14) im Stillstand oder wahrend des Laufens 
unabhangig voneinander erfolgt 20 

3. Homogenisiereinrichtung nach Anspruch I oder 
2. dadurch gekennzeichnet, daB das Axialdurchtrit- 
te (31) aufweisende erste Rotorteil (27) verschieb- 
bar und das Rotorgegenstuck (33) dazu axial ge- 
hSusefest angebracht sind 25 

4. Homogenisiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Homogenisierein- 
richtung ein in Drehrichtung feststehendes Stator- 
teil (9) aufweist, das etwa kronenartig ausgebildet 

- mit einer ringfdrmigen Basis (11) sowie von dort 30 
ausgehenden, sich in Achsrichtung dieses Stator- 
teils (9) verjiingenden, in Umfangsrichtung auf Ab- 
stand stehenden Basisfmgem (12) ausgerustet ist, 
und daB der Stator (9, 14) dazu ein Gegenstiick (14) 
aufweist, das eine Gegenbasis (15) sowie auf die 35 
Abstande, Lucken oder dergleichen (25) zwischen 
den Basisfmgem (12) abgestimmte Gegenfmger 
(20) hat, und daB das feststehende Statorteil (9) und 
das zugehorige Gegenstack (14) zum Andem der 
Durchtrittsquerschnitte axial relativ gegeneinander 40 
verschiebbarsind 

5. Homogenisiereinrichtung nach einem der An- 
sprilche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Statorteil (9) gehausefest und das zugehdrige Ge- 
genstQck (14) axial verschiebbar angebracht sind 45 

6. Homogenisiereinrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Homogenisiereinrichtung eine Verstelleinrichtung 
fur das axial verstellbare Rotorteil (27) aufweist 

7. Homogenisiereinrichtung nach Anspruch 6, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB die Verstelleinrichtung 
einen in einer Bohrung (50) einer Antriebswelle (3) 
fur das erste Rotorteil (27) dienenden Verstellbol- 
zen aufweist, der mit einem Verstellstift eine Axial- 
verstellung des Rotorteils (27) bewirkt 55 

8. Homogenisiereinrichtung nach einem der An- 
sprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Homogenisiereinrichtung mindestens einen Rotor 
und wenigstens einen Stator hat 
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